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Declaracion de Conformidad CE

El fabricante: INOXPA, S.A.
c/ Telers, 57
17820 Banyoles (Girona), Espaia

por la presente declara que la maquina:

Bomba helicoidal KIBER KSF - KSFT

nimero de serie:

se halla en conformidad con todas las disposiciones aplicables de las siguientes directivas:
Directiva de Maquinas 2006/42/CE (RD 1644/2008)

Directiva de Baja Tension 2006/95/CE
Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2004/108/CE

Normas técnicas armonizadas aplicables:
UNE-EN ISO 12100:2012

UNE-EN 809:1999+A1:2010

Identificacion de la persona apoderada para redactar la declaracion en nombre del fabricante, y facultada para
elaborar el expediente técnico establecida en la Comunidad:

Banyoles, 8 de Enero del 2014

David Reyero Brunet
Responsable oficina técnica
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1. Seguridad

1.1. MANUAL DE INSTRUCCIONES

Este manual contiene informacion sobre la recepcion, instalacion, operacion, montaje, desmontaje y mantenimiento para las
bombas KIBER KSF / KSFT.

La informacién publicada en el manual de instrucciones se basa en datos actualizados.

INOXPA se reserva el derecho de modificar este manual de instrucciones sin previo aviso.

1.2. INSTRUCCIONES PARA LA PUESTA EN MARCHA

Este manual de instrucciones contiene informacién vital y Gtil para que su bomba pueda ser manejada y mantenida
adecuadamente.

Leer las instrucciones atentamente antes de poner en marcha la bomba, familiarizarse con el funcionamiento y operacién de su
bomba y atenerse estrictamente a las instrucciones dadas. Es muy importante guardar estas instrucciones en un lugar fijo y
cercano a su instalacion.

1.3. SEGURIDAD
1.3.1. Simbolos de advertencia

Peligro de lesiones causadas por piezas

Peligro para las personas en general rotativas del equipo.

Peligro eléctrico Peligro! Agentes causticos o corrosivos.

Peligro para el buen funcionamiento del

N L
Peligro! Cargas en suspension equipo.

Obligacion para garantizar la seguridad

en el trabajo. Obligacion de utilizar gafas de proteccion.

=14 4
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1.4. INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Lea atentamente el manual de instrucciones antes de instalar la bomba y ponerla en marcha. En caso
de duda, contacte con INOXPA.

>

1.4.1. Durante la instalacion
Tenga siempre en cuenta las Especificaciones Técnicas del capitulo 8.
No ponga nunca en marcha la bomba antes de conectarla a las tuberias.

Compruebe que las especificaciones del motor son las correctas, en especial si por las condiciones de
trabajo existe riesgo de explosion.

Durante la instalacion todos los trabajos eléctricos deben ser llevados a cabo por personal
autorizado.

> B

1.4.2. Durante el funcionamiento

Tenga siempre en cuenta las Especificaciones Técnicas del capitulo 8. No podran sobrepasarse NUNCA
los valores limite especificados.

No toque NUNCA la bomba o las tuberias durante su funcionamiento si la bomba esta siendo
utilizada para trasegar liquidos calientes o durante la limpieza.

La bomba contiene piezas en movimiento. No introducir nunca los dedos en la bomba durante su
funcionamiento.

> B
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2 No trabajar NUNCA con las valvulas de aspiracion e impulsion cerradas.

No rociar NUNCA el motor eléctrico directamente con agua. La proteccion del motor estandar es
IP- 55: proteccion contra el polvo y rociaduras de agua.

1.4.3. Durante el mantenimiento
: Tener siempre en cuenta las Especificaciones Técnicas del capitulo 8.

No desmontar NUNCA la bomba hasta que las tuberias hayan sido vaciadas. Recuerde que siempre
va a quedar liquido en el cuerpo de la bomba (si no lleva purga). Tener en cuenta que el liquido
bombeado puede ser peligroso o estar a altas temperaturas. Para estos casos consultar las
regulaciones vigentes en cada pais.

No dejar las piezas sueltas por el suelo.

Desconectar SIEMPRE el suministro eléctrico de la bomba antes de empezar el mantenimiento.
Quitar los fusibles y desconectar los cables de los terminales del motor.

Todos los trabajos eléctricos deben ser llevados a cabo por personal autorizado.

1.4.4. De conformidad con las instrucciones
Cualquier incumplimiento de las instrucciones podria derivar en un riesgo para los operarios, el ambiente y la maquina, y podria
resultar en la pérdida del derecho a reclamar dafios.
Este incumplimiento podria comportar los siguientes riesgos:
¢ Averia de funciones importantes de las maquinas / planta.
¢ Fallos de procedimientos especificos de mantenimiento y reparacion.
¢ Amenaza de riesgos eléctricos, mecanicos y quimicos.
¢ Pondria en peligro el ambiente debido a las sustancias liberadas.

1.4.5. Garantia
Cualquier garantia emitida quedara anulada de inmediato y con pleno derecho, y ademas se indemnizard a INOXPA por
cualquier reclamacién de responsabilidad civil de productos presentada por terceras partes si:
e Los trabajos de servicio y mantenimiento no han sido realizados siguiendo las instrucciones de servicio, las reparaciones
no han sido realizadas por nuestro personal o han sido efectuadas sin nuestra autorizacion escrita;
o Existieran modificaciones sobre nuestro material sin previa autorizacién escrita;
Las piezas utilizadas o lubricantes no fueran piezas de origen INOXPA;
El material ha sido utilizado de modo incorrecto o con negligencia o no haya sido utilizado segun las indicaciones y
destino;
¢ Las piezas de la bomba estan dafiadas por haber sido expuestas a una fuerte presion al no existir una valvula de
seguridad.

Las Condiciones Generales de Entrega que ya tiene en su poder también son aplicables.

fabricante. Para su seguridad utilice piezas de recambio y accesorios originales.

No podra realizarse modificacion alguna de la maquina sin haberlo consultado antes con el
A El uso de mas piezas eximira al fabricante de toda responsabilidad.

El cambio de las condiciones de servicio sélo podra realizarse con previa autorizacion escrita de
INOXPA

En caso que tengan duda o que deseen explicaciones mas completas sobre datos especificos (ajustes,montaje, desmontaje...)
no duden en contactar con nosotros
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3. Informacion General

3.1. DESCRIPCION
Las bombas helicoidales kiber KSF/KSFT de INOXPA, de disefio compacto y robusto, forman parte de nuestra gama de bombas
con rotor helicoidal de desplazamiento positivo indicadas para liquidos viscosos.

Las partes hidraulicas que configuran la bomba son el rotor y el estator. El rotor es un husillo sin-fin helicoidal de seccion
circular. El estator tiene dos filetes y una longitud de paso doble que la del rotor, esto permite que entre el estator y el rotor
queden cavidades vacias que se aprovechan para desplazar el fluido. Cuando el rotor gira dentro del estator, estas cavidades
se desplazan longitudinalmente desde la aspiracion a la impulsion.

Este tipo de bombas son adecuadas para presiones hasta los 6 bar (estator simple etapa) y 12 bar (estator doble etapa).

Las bombas KSF estan disefiadas con una transmision completamente sanitaria y de facil limpieza. Para la KSFT, los bulones
van fijados a través de unos tornillos avellanados. Las conexiones estandar son DIN 11851. La boca de impulsidn es excéntrica.
Ademas, hay una transmisién para el sector industrial mas robusta para una mayor duracion en condiciones dificiles de trabajo.
También es posible escoger otros tipos de conexiones para la bomba, como el CLAMP, SMS, RJT, bridas DIN-2633 PN-16, etc.
Todas las piezas de la bomba que estan en contacto con el producto bombeado estan fabricadas en acero inoxidable

AISI 316L. El estator esta fabricado en NBR, de acuerdo con la norma FDA, y la obturacion estandar es mediante un cierre
mecanico EN 12756 L;K.

Este equipo es apto para su uso en procesos alimentarios.

3.2. CAMPO DE APLICACION

Las curvas mostradas a continuacién son validas tanto por estator de simple etapa como doble etapa.

GPM  m¥h
u.s.  Imp.

100

—300

300— 70

—200
50

200—
—150
40

150—]

30
25

—100

100—

—70 20

70 — 15
—50

50 —

—30

| 7
30 I

20—

0.5

0.4

0.3

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 rpm.

condiciones de bombeo en el momento de realizarse el pedido. INOXPA no se responsabilizara de
los dafios que puedan ocasionarse si la informacion facilitada por el comprador es incompleta
(naturaleza del liquido, RPM...).

f El campo de aplicacion para cada tipo de bomba es limitado. La bomba fué seleccionada para unas
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4. Instalacion

4.1. RECEPCION DE LA BOMBA

desembalaje. Comprobar visualmente que el embalaje no ha sufrido dafios.

é INOXPA no puede hacerse responsable del deterioramiento del material debido al transporte o

Con la bomba se adjunta la siguiente documentacion:
¢ Hojas de envio.
e Manual de Instrucciones y Servicio de la bomba.
e Manual de Instrucciones y Servicio del motor (*)

e (*) si la bomba ha sido suministrada con motor desde INOXPA.

Desempaquetar la bomba y comprobar:

=

4.1.1. Identificacion de la bomba

e

C. Telers, 54 - P.O. BOX 174

17820 BANYOLES - GIRONA (SPAIN)
Tel. 972 57 52 00 - Fax 972 57 55 02
SOURCE OF SOLUTIONS
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INOXPA S.A. c € I

e Las conexiones de aspiracion y de impulsion de la bomba,
retirando cualquier resto del material de embalaje.

e Comprobar que la bomba y el motor no han sufrido dafios.

¢ En caso de no hallarse en condiciones o/y de no reunir
todas las piezas, el transportista debera realizar un informe
a la mayor brevedad.

NUmero de serie

TIPO | | e <

01.30.32.0003

Kw[ | min-| | v | Hz[ |

\_QM/h| | Hm| | orODETE| ] J

Placa bomba

4.2. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

.ﬁ Las bombas kiber KSF / KSFT son a menudo demasiado pesadas para poder ser almacenadas

manualmente.

Levantar la bomba como se indica a continuacion:

o Utilizar siempre dos puntos de apoyo lo mas
separados posible.

e Asegurar los puntos de manera que no puedan
deslizarse.

2014/03 4.Instalacion 7



SOURCE OF SOLUTIONS

4.3. UBICACION

Situar la bomba lo mas cerca posible del deposito de aspiracion, a ser posible por debajo del nivel del liquido.

Colocar la bomba de manera que haya suficiente espacio a su alrededor para poder tener acceso a la bomba y al motor. (Ver
capitulo 8. Especificaciones Técnicas para consultar dimensiones y pesos).

Montar la bomba sobre una superficie plana y nivelada.

La cimentacién debe ser rigida, horizontal, nivelada y a prueba de vibraciones.

Si la bomba se instala en el exterior, debe estar bajo tejado. Su emplazamiento debe permitir un facil

Instalar la bomba de manera que pueda ventilarse adecuadamente.
A acceso para cualquier operacion de inspeccion o mantenimiento.

4.4. TUBERIAS

e Como norma general montar las tuberias de aspiracion e impulsion en tramos rectos, con el minimo nimero posible de
codos y accesorios, para reducir en lo posible cualquier pérdida de carga provocada por friccion.

¢ Asegurarse que las bocas de la bomba estan bien alienadas con la tuberia, y que tienen un diametro similar al didametro de
las conexiones de la bomba.

o Situar la bomba lo mas cerca posible al depdsito de aspiracién, a ser posible por debajo del nivel del liquido o incluso mas
bajo en relacién con el deposito para que la altura mandmetrica de aspiracion estatica esté al maximo.

e Colocar soportes para las tuberias lo mas cerca posible de las bocas de aspiracion y impulsion de la bomba.

4.4.1. Valvulas de cierre

La bomba puede ser aislada para su mantenimiento. Para eso, deben instalarse valvulas de cierre en las conexiones de
aspiracion e impulsion de la bomba.

Estas valvulas deben estar SIEMPRE abiertas durante el funcionamiento de la bomba.

4.5. DEPOSITO DE PRESURIZACION
Para los modelos con cierre mecanico doble sera necesario la instalacion de un depodsito de presurizacion.

Instalar SIEMPRE el deposito de presurizacion a una altura de entre 1 y 2 metros con respecto al eje
& de la bomba. Ver la figura 4.6.
Conectar SIEMPRE la entrada de liquido de refrigeracion en la conexion inferior de la camara del
cierre. Asi pues, la salida de liquido de refrigeracion se efectuara por la conexion superior de la
camara. Ver la figura 4.6.

Cierre mecanico

Figura 4.6: Esquema de instalacion del depdsito de presurizacion.

Para obtener mas informacion acerca del depdsito de presurizacion (instalacion, funcionamiento, mantenimiento...), consultar
el manual de instrucciones suministrado por el fabricante.

8 4.Instalacion 2014/03
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4.6. INSTALACION ELECTRICA

Dejar la conexion de los motores eléctricos al personal cualificado.
Tomar las medidas necesarias para prevenir averias en las conexiones y cables.

transportar corriente cuando estan desconectados. El contacto con ellos puede poner en peligro la
seguridad de los operarios o causar desperfectos irreparables al material.

f El equipo eléctrico, los bornes y los componentes de los sistemas de control todavia pueden

Antes de manipular la bomba, asegurarse que no llega corriente al motor.

e Conectar el motor segun las instrucciones suministradas por el fabricante del motor.

e Comprobar el sentido de giro (ver etiqueta sefalizadora sobre la bomba).

e Poner en marcha el motor de la bomba momentaneamente. Asegurase que el sentido de bombeo es el deseado. Si la
bomba funcionara en una direccién equivocada podria causarle graves daiios.

C Comprobar SIEMPRE el sentido de giro del motor con liquido en el interior de la bomba.

Para los modelos con camara de cierre, asegurarse SIEMPRE de que esta llena de liquido antes de
comprobar el sentido de giro.

2014/03 4.Instalacion 9



SOURCE OF SOLUTIONS

5. Puesta en marcha

Antes de poner en marcha la bomba, lea con atencion las intrucciones del capitulo 4. Instalacion.

>

5.1. PUESTA EN MARCHA

Leer con atencion el capitulo 8. £specificaciones Técnicas. INOXPA no puede responsabilizarse de un
uso incorrecto del equipo.

No tocar NUNCA la bomba o las tuberias si se estan bombeando liquidos a alta temperatura.

B>

5.1.1. Comprobaciones antes de poner en marcha la bomba

o Abrir completamente las valvulas de cierre de las tuberias de aspiracion e impulsion.
e En caso de no fluir el liquido hacia la bomba, llenarla del liquido a bombear.

La bomba no debe girar NUNCA en seco.

>

o Comprobar que el subministro eléctrico concuerda con el que indica la placa del motor.

e Comprobar que la direccion de rotacion del motor es correcta.

« Si la bomba lleva cierre mecanico doble o refrigerado, montar las conexiones auxiliares de acuerdo con los valores indicados
en el capitulo 8, Especificaciones Técnicas.

5.1.2. Comprobaciones al poner en marcha la bomba

e Comprobar que la bomba no hace ruidos extrafos.

e Comprobar si la presion de entrada absoluta es suficiente, para evitar la cavitacion en la bomba. Ver curva para la presion
minima requerida por encima de la presién de vapor (NPSHr).

e Controlar la presion de impulsion.

o Comprobar que no existan fugas por las zonas de obturacion.

En la tuberia de aspiracion no se debe emplear una valvula de cierre para regular el caudal. Estas
tienen que estar completamente abiertas durante el servicio.

Controlar el consumo del motor para evitar una sobrecarga eléctrica.

>

Reducir el caudal y la potencia consumida por el motor disminuyendo la velocidad del motor.

5.2. BY-PASS DE PRESION

Si la bomba lleva incorporado un by-pass de presion, el sentido de giro de la bomba solo podra ser en una direccién. Si se desea
invertir este sentido, debera montarse la valvula de sobrepresion segln se indica en la figura posterior. La valvula de sobrepresion
esta tarada cuando sale de fabrica a la maxima presion que son 6 bar para la simple etapa y 10 bar para las de doble etapa.

4 f

La bomba sale siempre de INOXPA con el by-pass montado para funcionar con la aspiracion en el
cuerpo y la impulsion por delante.

10 5.Puesta en marcha 2014/03
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6. Incidentes de funcionamiento

En la tabla adjunta se pueden encontrar soluciones a problemas que puedan surgir durante el funcionamiento de la bomba. Se
supone que la bomba esta bien instalada y que ha sido seleccionada correctamente para la aplicacion.

Contactar con INOXPA en caso de necesitar servicio técnico.

Incidentes de funcionamiento

Causas probables

Sobrecarga del motor. 8,9, 13, 19.

La bomba da un caudal o presion insuficiente. 1,2,4,5,7,9,10, 16, 17,18.

No hay presién en el lado de impulsion. 2,3,6,17,17.

Caudal / presion de impulsion irregular. 1,2,4,5,6,9, 20.

Ruido y vibraciones. 2,4,5/6,7,8,9,10, 13, 14, 18, 19.
La bomba se atasca. 9, 10, 14, 19.

Bomba sobrecalentada. 8,9, 10, 14, 19.

Desgaste anormal. 4,5,10, 14, 18.

Fuga por el cierre mecanico. 11, 12, 15.

Causas probables

1 Sentido de giro erréneo. Invertir el sentido de giro.
2 NPSH insuficiente. Aumentar el NPSH disponible:
- Subir el depdsito de aspiracion.
- Bajar la bomba.
- Disminuir la tension de vapor.
- Ampliar el didametro de la tuberia de aspiracion.
- Acortar y simplificar la tuberia de aspiracion.
3 Bomba no purgada. Purgar o llenar.
4 Cavitacion. Aumentar la presion de aspiracion.(ver también 2)
5 La bomba aspira aire. Comprobar la tuberia de aspiracion y todas sus conexiones.
6 Tuberia de aspiracion obstruida. Comprobar la tuberia de aspiracion y los filtros, si los hay.
7 Presion de impulsion demasiado alta. Si es necesario, disminuir las pérdidas de carga, p. €j.,
aumentando el didmetro de la tuberia.
8 Caudal demasiado alto. Disminuir velocidad.
9 Viscosidad del liquido demasiado alta. Disminuir la viscosidad, p. €j., por calefaccion del liquido
10 | Temperatura del liquido demasiado alta. Disminuir la temperatura por refrigeracién del liquido.
11 | Cierre mecanico dafado o desgastado. Reemplazar el cierre.
12 | Juntas téricas inadecuadas para el liquido. Montar las juntas tdricas correctas consultando con el proveedor.
13 | Tensidn en tuberias. Conectar las tuberias sin tensién a la bomba y alinear el
acoplamiento.
14 | Cuerpos extrafios en el liquido. Colocar un filtro en la tuberia de aspiracion.
15 | Tensidn del muelle del cierre mecanico demasiado baja. | Ajustar segln se indica en este manual.
16 | Velocidad de la bomba demasiado baja. Aumentar la velocidad.
17 | Bomba demasiado pequefia. Elejir tamafio superior.
18 | Estator desgastado o que haya trabajado en seco. Reemplazar el estator.
19 | Bomba y/o motor no fijada (o) en la bancada. Fijar la bomba y/o motor, verificar si las tuberias estan
conectadas sin tension
20 | Disminucién del caudal Reemplazar el estator desgastado.

A

de la bomba o su representante.

Si los problemas persisten debera prescindir de la bomba de inmediato. Contactar con el fabricante

2014/03
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7. Mantenimiento

7.1. GENERALIDADES

Esta bomba, como cualquier otra maquina, requiere un mantenimiento. Las instrucciones contenidas en este manual tratan
sobre la identificacion y reemplazamiento de las piezas de recambio. Las instrucciones han sido preparadas para el personal de
mantenimiento y para aquellas personas responsables del suministro de las piezas de recambio.

Leer atentamente el capitulo 8. Especificaciones técnicas.

Todo el material cambiado debe ser debidamente eliminado/reciclado segun las directivas vigentes
en cada zona.

A Desconectar SIEMPRE la bomba antes de empezar los trabajos de mantenimiento.

7.1.1. Comprobar el cierre mecanico
Comprobar periddicamente que no existan fugas en la zona del eje. En caso de fugas a través del cierre mecanico,
reemplazarlo siguiendo las instrucciones descritas en el apartado Montaje y Desmontaje.

7.2. ALMACENAMIENTO

Antes de almacenar la bomba ésta debe estar completamente vacia de liquidos. Evitar en lo posible la exposicion de las piezas
a ambientes excesivamente himedos.

7.3. LIMPIEZA
El uso de productos de limpieza agresivos como la sosa caustica y el acido nitrico pueden producir
é quemadauras en la piel.

Utilizar guantes de goma durante los procesos de limpieza.
Utilizar siempre gafas protectoras.

7.3.1. Limpieza CIP (Clean-in-place)

Si la bomba esta instalada en un sistema provisto de proceso CIP, el desmontaje de la bomba no es necesario.
Si no esta previsto el proceso de limpieza automatico, desmontar la bomba como se indica en el apartado Montaje y
Desmontaje.

Soluciones de limpieza para procesos CIP.

Utilizar Gnicamente agua clara (sin cloruros) para mezclar con los agentes de limpieza:
a) Solucién alcalina: 1% en peso de sosa caustica (NaOH) a 70°C (150°F)
1 Kg NaOH + 100 I. de agua = solucién de limpieza
0
2,2 1. NaOH al 33% + 100 I. de agua = solucién de limpieza
b) Solucién acida: 0,5% en peso de acido nitrico (HNO3) a 70°C (1500°F)

0,7 litros HNOs al 53% + 100 I. de agua = solucién de limpieza

Controlar la concentracion de las soluciones de limpieza, podria provocar el deterioramiento de las
juntas de estanquidad de la bomba.

Para eliminar restos de productos de limpieza realizar SIEMPRE un enjuage final con agua limpia al finalizar el proceso de
limpieza.
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7.3.2. Automatico SIP (sterilization-in-place)
El proceso de esterilizacion con vapor se aplica a todo el equipo, incluyendo la bomba.

NO actuar la el equipo durante el proceso de esterilizacion con vapor.
Los elementos/materiales no sufriran daiios si se siguen las especificaciones de este manual.

No puede entrar liquido frio hasta que la temperatura de la bomba es inferior a 60°C (140°F).
La bomba genera una pérdida de carga importante a través del proceso de esterilizacion,

recomendamos la utilizacion de un circuito de derivacion proveido de una valvula de descarga para
asegurar que el vapor / agua sobrecalentada esteriliza la integridad del circuito.

Condiciones maximas durante el proceso SIP con vapor o agua sobrecalentada

a) Max. temperatura: 140°C / 284°F

b) Max. tiempo: 30 min.

c) Enfriamiento: Aire esterilizado o gas inerte
d) Materiales: EPDM / PTFE (recomendado)

FPM / NBR (no recomendado)

7.4. DESMONTAJE/MONTAJE DE LA BOMBA
7.4.1. Estator, rotor y barra junta

7.4.1.A Transmision estandar KSF / KSFT

{3 Desmontaje

Aflojar las tuercas (54) y retirar el pie (07) y la boca impulsién (34). Sacar los tirantes (29/29A) para luego quitar el estator
(22), si fuera necesario fijar el rotor (21) sujetando el complemento eje (26). Quitar los tornillos (52) y las arandelas (53).
Sacar el cuerpo (01/01A) por delante. Para la KSF, quitar el aro seguro (30) y el buldn (27) para que salga el rotor (21). Y para
la KSFT, quitar los tornillos (50), arandelas (35), el bulén (27) para sacar también el rotor (21) Proceder de igual forma al otro
lado de la barra junta (24/24A) para poder sacarla.

C—) Montaje

En el modelo KSF, unir la barra junta (24) al complemento eje (26) con el buldn (27) y para que éste no caiga poner el aro
seguro (30). Para la KSFT, unir la barra junta (24A) al eje con el buldn (27) que sera sujetado con los tornillos (50), arandelas
(35) y se afiadira un poco de fijador de tornillos LOCTITE 270 para asegurar que no se aflojen los tornillos (50). Proceder de
igual forma al otro lado de la barra junta con el rotor (21). Montar el cuerpo (01/01A) v fijarlo con los tornillos (52) y las
arandelas (53). Entrar el estator (22) lubricandolo con agua jabonosa vy si fuera necesario fijar el rotor (21) sujetando el
complemento eje (26). Montar la brida impulsion (34) y el pie (07) y fijarlo con las tuercas (54).

2014/03 7.Mantenimiento 13
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7.4.1.B Transmision reforzada (opcion solo para KSF)

{1 Desmontaje

Aflojar las tuercas (54) y retirar el pie (07) y la boca impulsion (34). Sacar los tirantes (29/29A) para luego quitar el estator
(22), si fuera necesario fijar el rotor (21) sujetando el complemento eje (26). Quitar los tornillos (52) y las arandelas (53).
Sacar el cuerpo (01) por delante. Quitar los aros seguros (30), el casquillo cierre transmision (17A) y los bulones (27) para que
salga el rotor (21) y un extremo de la barra junta (24/24A). Proceder de igual forma al otro lado de la barra junta para poder
sacarla.

— Montaje

Colocar la junta tdrica (81) en el complemento eje (26) y en la barra junta (24), y las juntas (80A) en el casquillo transmision
(43). Situar este casquillo en el complemento eje (26) y poner el buldn (27) para hacer el arrastre y el otro con la barra junta.
Colocar el casquillo cierre transmisién (17A) encima del casquillo (43) v fijarlo con los aro seguros (30). Proceder de igual
forma al otro lado de la barra junta con el rotor (21). Montar el cuerpo (01) y fijarlo con los tornillos (52) y las arandelas (53).
Entrar el estator (22) lubricandolo con agua jabonosa y si fuera necesario fijar el rotor (21) sujetando el complemento eje (26).
Montar la brida impulsion (34) y el pie (07) y fijarlo con las tuercas (54).

7.4.2. Cierre mecanico

Desmontaje
Proceder primeramente al desmontaje segln el apartado anterior. Si los protectores (47A) no se han quitado anteriormente,
sacarlos ahora. Aflojar los esparragos (55) para sacar el aro cierre (31). Quitar la tapa cierre (09) para sacarla juntamente con
el cierre mecanico (08). Finalmente extraer cuidadosamente la parte estacionaria del cierre que ha quedado alojada en la tapa
cierre.

) Montaje

Montar la parte fija del cierre mecanico (08) y la junta tdrica (80) en la tapa cierre (09). Colocar la tapa en el soporte brida (06A).
Deslizar la parte giratoria del cierre (08) en el complemento eje (26). Colocar el aro cierre (31) sobre el eje v fijarlo a través de
los esparragos (55) segun la cota de montaje mostrada a continuacion.
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N

KSF-20 12
KSF-25/30 16,5
KSF-40/50 23
KSF-60/80 25,5

iATENCION! Al montar el nuevo cierre, tener precaucion de montar las piezas y las
juntas con agua jabonosa a fin de facilitar el deslizamiento de las mismas, tanto
de la parte fija como de la parte giratoria sobre el eje.

7.4.3. Cierre mecanico refrigerado

{3 Desmontaje

Proceder primeramente al desmontaje segun el apartado 7.4.1. Si los protectores (47A) no se han quitado anteriormente,
sacarlos ahora. Quitar los racores rectos (92) de la tapa (09A). Aflojar los esparragos (55) para sacar el aro cierre (31). Quitar
la tapa cierre (09A) para sacarla juntamente con el cierre mecanico (08) y el retén (88B). Finalmente extraer cuidadosamente la
parte estacionaria del cierre que ha quedado alojada en la tapa cierre y el retén.

C—) Montaje

Montar la parte fija del cierre mecanico (08), el retén (88B), la junta toérica (80) y los racores (92) en la tapa cierre (09A) de
forma que en los racores se puedan conectar los tubos de refrigeracion por las ventana del soporte. Colocar la tapa en el
soporte brida (06A). Deslizar la parte giratoria del cierre (08) en el complemento eje (26). Colocar el aro cierre (31) sobre el eje
y fijarlo a través de los esparragos (55) segun la cota de montaje A mostrada en el apartado 7.4.2.
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7.4.4. Cambio de accionamiento

C:I Desmontaje.

Quitar el pasador elastico (56) del complemento eje (26).
Sacar los tornillos (52A), las arandelas (53A) y quitar el accionamiento (93).

) Montaje.

Hacer un taladro en el eje del accionamiento segiin muestra la tabla siguiente. Montar el accionamiento (93) en el soporte
brida (06A) y fijarlo a través de los tornillos (52A) y arandelas (53A). Deslizar el complemento eje (26) encima del eje del

accionamiento (93) y fijarlo a través del pasador (56).

gd H7

Tipobomba | A | o0 | od

19/20 6
KSF-20 20 24 8
KSF-25/30 20 24/25/28 8
KSF-40/50 30 24/25/28/30 8
35/38 10
KSF-60/80 35 40/42 12

16
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8. Especificaciones Técnicas

8.1. ESPECIFICACIONES TECNICAS

& Cuando el nivel de ruido en el area de operacion exceda de 85 dB(A) utilice una proteccion especial.

Viscosidad MAXIMA .ueeeivueerriiiiees e srieee s ssreee s ssreee s ssreeessans 1.000.000 mPa.s.
Temperatura MAXIMA ....eveceeireeriierrsreeeseessreessseessressressnsees +850C (NBR)
+185 OF (NBR)
NIVEl SONOKO ... s 60-80 dB(A)
Conexiones aspiracion / impulSion ..........ccccovveviivnreeereeeeeeeeenns DIN 11851

Materiales

Piezas en contacto con el producto .........cooeevvvuiieiiniiniicn e, AISI 316L

Otras piezas en acero inoxidable .......cccccoovvviiiiiiiiiiic e, AISI 304

Juntas en contacto con el producto ........coovviiiiiiiiiiic e, NBR

EStator......oiiveiii it NBR negro

Otros materiales de juntas opcionales .............eevveiiiiinninnninnnnnnn. Consultar con el proveedor
Acabado SUPErfiCial .........ooovvieiieiiiiiriii e Pulido Ra 0,8

Cierre Mecanico

TiPO A€ CIEITE ..iiieieieei et e s raaaa cierre simple interior
Material parte estacionaria ............eeeeeeeireemimmiieiri——— ceramica

Material parte giratoria ............eeveeerreermeeererreerireereeree. grafito

Material JUNTAS ......evverreerieerreerieerreeereer e rreereeerreeererraenenee NBR

Cierre Mecanico refrigerado
Presion de trabajo........cceeereeeriierniiee e s 0,5 bar (7 PSI) de presion maxima
Caudal de GIrculaCion.........cocueeeeeireeeeerree e eeseer e e e e e reee e e 2,5-5 |/min.

Cierre mecanico doble

S (o ol (SR A =] o - | (o R 1,5~2 bar (22~29 PSI) por encima de la
presion de trabajo de la bomba

Estopada
Material eStoPada .........evvrerrrerreeriirireeereerreerree e Aramida teflonada

Volumen a Caudal Presion maxima [bar] | Velocidad I
Tipo Bomba 100 rev. maximo - maxima - -
etapa etapa etapa etapa
18 30

KSF-20 1450

KSF-25 950 20 36
KSF-30 10,6 6 12 950 25 45
KSF-40 25,7 14,6 6 950 45 80
KSF-50 47,2 20,4 720 70 125
KSF-60 86,4 25,9 500 110

KSF-80 201,6 484 ) 400 150 )

2014/03
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8.1.1. Tamaiio de las particulas

ff 5 Solo se pueden bombear particulas blandas.
.y . . Tamaiio de esfera Tamaiio de esfera
. Diametro interior , . .- , .
Tipo Bomba : tedrica maxima tedrica recomendada
conexiones [mm.] mm

KSF-20 5
KSF-25 6
KSF-30 8
KSF-40 60,5 30 10
KSF-50 72 40 13
KSF-60 97,5 48 16
KSF-80 97,5 62 20
8.2. PESOS
bomba [Kg] bomba [Kg] bomba [Kg] bomba [Kg]
KSF-20 2KSF-20 KSFT-20 2KSFT-20
KSF-25 18 2KSF-25 19 KSFT-25 18 2KSFT-25 19
KSF-30 19 2KSF-30 20 KSFT-30 19 2KSFT-30 20
KSF-40 32 2KSF-40 38 KSFT-40 32 2KSFT-40 38
KSF-50 36 2KSF-50 45 KSFT-50 36 2KSFT-50 45
KSF-60 68 KSFT-60 68
KSF-80 85 KSFT-80 85

Peso de la bomba sin el accionamiento

8.3. DIMENSIONES BOMBA CON BY-PASS DE PRESION

’ |
DN
S e =
[l i ||
J= = —— N
C
mnnnnmnnnn
KSF-20 475 230 208 330 2KSF-20 575 230 208 330
KSF-25 2KSF-25 705
50 613 262 236 360 50 262 236 360
KSF-30 2KSF-30 763
KSF-40 65 831 294 277 385 2KSF-40 65 1021 294 277 385
KSF-50 80 913 334 302 420 2KSF-50 80 1167 334 302 420
KSF-60 1104 339
100 375 475
KSF-80 1224 349

Conexiones DIN 11851 (estandar)
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8.4. DIMENSIONES BOMBA KSF

4 taladros 2D

-

I
I > 3 a
A%J l 8 ¥ ¥
// 3
Q r g A
L
e 3
G 4 Dimensiones acoplamiento accionamiento
HN e e KA RICA R A
I : (%1} i \L KsF-20 | 19 | 24 | 42 | 52 | ms | 130 110] 160 5
\‘ \,J . a KSF-25 | 24 | 28 | 52 | 62 |M10] 165 | 130 | 200 | 5
AN
L% o KSF-30 | 24 | 28 | 52 | 62 |M10] 165 | 130 | 200 | 5
KSF-40 | 24 | 30 | 52 | 72 |m12| 215 | 180 | 250 | 5
KSF-50 | 24 | 30 | 52 | 72 |M12| 215 | 180 | 250 | 5
KSF-60 | 35 | 42 | 72 | 112 |M12| 265 | 230 | 300 | 5
KSF-80 | 35 | 42 | 72 | 112 |M12| 265 | 230 | 300 | 5
| mpo Jow| a8 | clole ] F]o|m ml1] ]kl R]s]lu]x]|
KSF-20 40 | 489 | 324 - | 381
L 57 | 87 | 101 | 35 | 12 | 90 | 83 | 11 | 45 | 70 | 70 | 100
2KSF-20 2" | 589 | 424 - | 481
KSF-25 so | 623 | 439 - | s04
o 62 | 107 | 110 | 40 | 15 | 110 | 93 | 11 | 60 | 90 | 90 | 120
2KSF-25 715 | 531 - | 59
KSF-30 s | 623 | 439 - | s04
> 62 | 104 | 120 | 40 | 15 | 110 | 96 | 11 | 60 | 90 | 90 | 120
2KSF-30 773 | 589 - | 654
KSF-40 s | 860 | 637 - | 710
e 86 | 122 | 124 | 55 | 20 | 130 | 108 | 14 | 90 | 120 | 100 | 130
2KSF-40 2" | 1050 | 827 410 | 900
KSF-50 g0 | 936 | 713 - | 767
3 105 | 117 | 124 | 55 | 20 | 130 | 133 | 14 | 90 | 120 | 100 | 130
2KSF-50 1190 | 967 534 | 1021
KSF-60 1‘?"0 1115| 860 | 100 | 146 | 121 | 60 | 20 | 160 | 149 | 18 | 130 | 170 | 150 | 190 | - | 953
KSF-80 12,9 1245 990 | 120 | 132 | 121 | 60 | 20 | 160 | 163 | 18 | 150 | 190 | 150 | 190 | - | 1063
Conexiones DIN 11851 (estandar)
2014/03 8.Especificaciones Técnicas 19
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8.5. DIMENSIONES BOMBA KSFT

t

2l

4 x @D

oN

M

2P

A
B A1
- ET _—
,,,,, - e
g
I I
. e
: L
F E
G 2l
l—
D X w| o
| I—
NI
X
Al
- C 8 C D1
[S=)
fo— - -5
4 s—1 =
- - 4+ ¢
G1 " —
(TN}

EZN

689 | 244 105 | 581

KSFT-20 40
e 57 |101| 35 | 12| 90 | 88 | 11 | 45 | 70 | 70 | 100 87
2KSFT-20 27| 789 | 344 205 | 681
KSFT-25 5o | 858 | 331 166 | 739
by 62 | 110 | 40 | 15 | 110|128 | 11 | 60 | 90 | 90 | 120 107
2KSFT-25 950 | 423 258 | 831
KSFT-30 50 | 858 | 331 166 | 739
by 62 | 110 | 40 | 15 [ 110|131 | 11 | 60 | 90 | 90 | 120 104
2KSFT-30 1008 | 481 316 | 889
KST-40 65 |1075| 452 223 | 925
21" 86 | 124 | 55 | 20 | 130|133 | 14 | 90 | 120 | 100 | 130 122
2KSFT-40 2711265 642 413 1115
KSFT-50 go |1151| 528 280 | 982
3 105 | 124 | 55 | 20 | 130 | 138 | 14 | 90 | 120 | 100 | 130 117
2KSFT-50 1405 | 782 534 (1236
KSFT-60 12,,0 1445| 643 | 100 | 121 | 60 | 20 | 160 | 174 | 18 | 130 | 170 | 150 | 190 | 330 | 1283| 146
KSFT-80 | 100 |1575| 773 | 120 | 121 | 60 | 20 | 160 | 188 | 18 | 150 | 190 | 150 | 190 | 440 1393|132
Conexiones DIN 11851 (estandar)
Dimensiones acoplamiento accionamiento Tivo Dimensiones tolva
Tipo | d | L ] P | A1 [ B1] c1 | D1 ELl]J[F1 | G1][] I1 ]
mmmm T KsFT-20 | 300 | 210 | 70 | 10 |105] 63 | 25 | 10
_ KSFT-25
KSFT-20 | 19 | 24 | 42 | 52 | M8 | 130 | 110|160 | 5 365 | 250 | 69 | 10 | 10 |575] 30 | 12
KSFT-25 | 24 | 28 | 52 | 62 |M10| 165|130 | 200 | 5 KSFT-30
) KSFT-40
KSFT-30 | 24 | 28 | 52 | 62 |M10| 165|130 [200| 5 420 | 260 | 130 | 15 | 15 | 115 | 40 | 14
KSFT-40 | 24 | 30 | 52 | 72 |M12| 215|180 250 | 5 KSFT-50
) KSFT-60
KSFT-50 | 24 | 30 | 52 | 72 |M12| 215|180 | 250 | 5 585 | 340 | 110 | 17,5 | 15,5 | 103 | 40 | 14
KSFT-60 | 35 | 42 | 72 | 112 |M12| 265|230 [300| 5 KSFT-80
KSFT-80 | 35 | 42 | 72 | 112 |M12| 265 | 230 [300| 5
20 8.Especificaciones Técnicas 2014/03
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8.7. LISTA DE PIEZAS KSF

01 1

Cuerpo AISI 316L
06A Soporte brida 1 GG-25
07 Pie 1 AISI 304
08 Cierre mecanico * 1 -

09 Tapa cierre 1 AISI 316L
21 Rotor 1 AISI 316L
22 Estator * 1 NBR negro
24 Barra junta 1 AISI 316L
26 Complemento eje 1 AISI 316L
27 Buldn * 2 AISI 316L
29 Tirante superior 2 AISI 304
29A Tirante inferior 2 AISI 304
30 Aro seguro 2 AISI 316L
31 Aro tope cierre 1 AISI 316L
34 Boca impulsién 1 AISI 316L
47A Protector 2 Plastico
50A Tornillo 4 A2

52 Tornillo hexagonal 4 A2
52A Tornillo hexagonal 4 A2

53 Arandela plana 4 A2
53A Arandela grower 4 A2

54 Tuerca ciega 4 A2

55 Esparrago 3 A2

56 Pasador 1 A2

80 Junta térica * 1 NBR
93 Accionamiento 1 -

(*) Piezas de recambio recomendadas
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8.9. LISTA DE PIEZAS KSFT

Cuerpo tolva AISI 316L
06A Soporte brida 1 GG-25
07 Pie 2 AISI 304
08 Cierre mecanico * 1 -

09 Tapa cierre 1 AISI 316L
21 Rotor 1 AISI 316L
22 Estator * 1 NBR negro
24A Barra sin-fin 1 AISI 304
26 Complemento eje 1 AISI 316L
27 Buldn * 2 AISI 316L
29 Tirante superior 2 AISI 304
29A Tirante inferior 2 AISI 304
31 Aro tope cierre 1 AISI 316L
34 Boca impulsién 1 AISI 316L
35 Arandela bulén 4 AISI 316L
47A Protector 2 Plastico
50 Tornillo avellanado 4 A2
50A Tornillo 4 A2

52 Tornillo hexagonal 4 A2
52A Tornillo hexagonal 4 A2

53 Arandela plana 4 A2
53A Arandela grower 4 A2

54 Tuerca ciega 4 A2

55 Esparrago 3 A2

56 Pasador 1 A2

80 Junta térica * 1 NBR
93 Accionamiento 1 -

(*) Piezas de recambio recomendadas

24
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8.10. TRANSMISION REFORZADA

N
(20
I I S I N
Eje bomba AISI 316L

17A Casquillo cierre transmision 2 AISI 316L
21 Rotor 1 AISI 316L
24 Barra junta 1 AISI 316L
27 Buldn * 4 AISI 316L
30 Aro seguro 4 AISI 316L
43 Casquillo transmision 2 AISI 316L
80A Junta todrica * 4 NBR
81 Junta todrica * 4 NBR

(*) Piezas de recambio recomendadas
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8.11. CIERRE MECANICO REFRIGERADO

09A 92 88B

I:EE

S : g B %

Tapa para cierre refrigerado AISI 316L
88B Retén * 1 NBR
92 Racord recto 2 AISI 316

(*) Piezas de recambio recomendadas
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INOXPA, S.A.

c/ Telers, 54 — PO Box 174
17820 BANYOLES (GIRONA)
Tel: 34 972575200

Fax: 34 972575502

e-mail: inoxpa@inoxpa.com
WWW.inoxpa.com

DELEGACION STA
GALDACANO (BILBAO)
Tel: 944 572 058

Fax: 944 571 806
e-mail: sta@inoxpa.com

DELEGACION CENTRO
ARGANDA DEL REY (MADRID)

Tel: 918 716 084

Fax: 918 703 641

e-mail: inoxpa.centro@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA COLOMBIA SAS
BOGOTA

Tel: 571 4208711

Fax: 571 4190562

e-mail: colombia@inoxpa.com

INOXPA ALGERIE

ROUIBA

Tel: 213 21856363 / 21851780
Fax: 213 21854431

e-mail: inoxpalgerie@inoxpa.com

INOXPA UK LTD

SURREY

Tel: 44 1737 378 060 / 079
Fax: 44 1737 766 539

e-mail: inoxpa-uk@inoxpa.com

INOXPA SKANDINAVIEN A/S
HORSENS (DENMARK)

Tel: 45 76 286 900

Fax: 45 76 286 909

e-mail: inoxpa.dk@inoxpa.com

INOXPA SPECIAL PROCESSING
EQUIPMENT, CO., LTD.

JIAXING (China)

Tel.: 86 573 83 570 035 / 036

Fax: 86 573 83 570 038

INOXPA UCRANIA
KIEV

Tel: 38 050 720 8692
e-mail: kiev@inoxpa.com

Ademas de nuestras delegaciones, INOXPA opera con una red de distribuidores independientes que comprende un total de mas de 50 paises en
todo el Mundo. Para mas informacion consulte nuestra pagina web.

DELEGACION NORD-ESTE
BARBERA DEL VALLES (BCN)

Tel: 937 297 280

Fax: 937 296 220

e-mail: inoxpa.nordeste@inoxpa.com

LOGRONO

Tel: 941 228 622

Fax: 941 204 290

e-mail: sta.rioja@inoxpa.com

DELEGACION SUR

JEREZ DE LA FRONTERA (CADIZ)
Tel / Fax: 956 140 193

e-mail: inoxpa.sur@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS FRANCE
GLEIZE

Tel: 33 474627100

Fax: 33 474627101

e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

INOXPA MIDDLE EAST FzCO
DUBAI - U.A.E

Tel. +971 (0)4 372 4408
sales.ae@inoxpa.com

INOXPA SOUTH AFRICA (PTY) LTD
JOHANNESBURG

Tel: 27 117 945 223

Fax: 27 866 807 756

e-mail: sales@inoxpa.com

S.T.A. PORTUGUESA LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 722

Fax: 351 256 425 697

e-mail: comercial.pt@inoxpa.com

IMPROVED SOLUTIONS PORTUGAL LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 140 / 138

Fax: 351 256 472 130

e-mail: isp.pt@inoxpa.com

INOXRUS

MOSCOW (RUSIA)

Tel / Fax: 74 956 606 020
e-mail: moscow@inoxpa.com

DELEGACION LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: inoxpa.levante@inoxpa.com

LA CISTERNIGA (VALLADOLID)
Tel: 983 403 197

Fax: 983 402 640

e-mail: sta.valladolid@inoxpa.com

CHAMBLY (PARIS)

Tel: 33 130289100
Fax: 33 130289101
e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA AUSTRALIA PTY (LTD)
MORNINGTON (VICTORIA)

Tel: 61 3 5976 8881

Fax: 61 3 5976 8882

e-mail: inoxpa.au@inoxpa.com

INOXPA USA, Inc

SANTA ROSA

Tel: 1 7075 853 900

Fax: 1 7075 853 908

e-mail: inoxpa.us@inoxpa.com

INOXPA ITALIA, S.R.L.
BALLO DI MIRANO — VENEZIA
Tel: 39 041 411 236

Fax: 39 041 5128 414

e-mail: inoxpa.it@inoxpa.com

INOXPA INDIA PVT. LTD.
Maharashtra, INDIA.
Tel: 91 2065 008 458

inoxpa.in@inoxpa.com

SAINT PETERSBURG (RUSIA)
Tel: 78 126 221 626 / 927
Fax: 78 126 221 926

e-mail: spb@inoxpa.com

www.inoxpa.com

Informacion orientativa. Reservandonos el derecho de modificar cualquier material o caracteristica sin previo aviso.


http://www.inoxpa.com/

